CASO TECNICO |
CLIENTE KEPLER

Giro del cliente: Manufactura
Anos con KEPLER: Cliente KEPLER desde 2016

Descripcion: Empresa con mas de 20 afios en el mercado dedicado a la
manufactura de piezas metal mecanica

i Version KEPLER:
Usuarios: Base de datos:
45 usuarios PostgreSal K80 PLUS
& B K80 Connector Plus
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Descripcion y funcion del desarrollo
Administracion de produccion
Implementacion del médulo de produccidn con adecuaciones para conocer ciertos detalles

de su proceso productivo. Asi mismo se tiene una integracion con la aplicacion Power Bl para
la mejor administracion de tiempos de produccion.

Se cred un reporte nuevo en KEPLER que permite concentrar a detalle desde el inicio de la
orden de produccidn hasta el final de dicha orden, con informacién de qué operador ha
trabajado en dicha orden, cuanto se ha tardado y en qué maquina estuvo trabajando.

Estas estadisticas permiten a nivel directivo conocer a detalle los tiempos de produccion.

Pantalla de ordenes en proceso
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Reporte de tiempos de fabricacion que
permite filtrar por orden, operador, centro
de trabajo y producto
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Beneficios del desarrollo:

Mayor control en su proceso productivo que permite conocer qué es lo que se esta
fabricando y en donde esta.

Al tener registro a detalle del tiempo, permite determinar con mayor certeza cuanto se
va a tardar la fabricacion y brindar presupuestos mas certeros.

Controlar la carga de trabajo por maquina.
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